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Anwendungsfragebogen zum
Werkzeugwechsel







Informationen zum StoRel :

StoRelgrofRe : V-H : I L-R: I Starke : I

T-Nuten vorhanden : ja nein

Verlauf der T-Nuten : = V-H = L-R r anderer, bitte Download beifiigen
Zahl der T-Nuten : - V-H - L-R r anderer, bitte Download beifligen
Zahl der T-Nuten : Abstand :

Sind die Betriebsparameter standardisiert?

-

ja nein

Spannhub : I

Werkzeugplatten

Pressendéffnung I

PlattengroRe I

Plattenstarke : I

Informationen zum Werkzeug :

Gewicht max. : I oberer Teil :I unterer Teil :I

Werkzeugmaterial : oberer Teil : unterer Teil :
Abmessungen : maximaII V-H xI L-R
minimal I V-H xl L-R

Werkzeugo6ffnung : maximal I minimal I

Zurzeit eingesetzte Spannzeuge : I

Falls Bolzen verwendet werden, wie viele? I Bolzengrolie : I

Laden des Werkzeugs : von vorn von hinten r von links r von rechts

Werden mehrere Werkzeuge parallel eingesetzt? o ja ( bitte Skizze beifligen ) r nein
Falls ja, Anzahl der Werkzeuge :

Wie viele Werkzeugwechsel im Durchschnitt pro Schicht ?

zurzeit : geplant :

Informationen zur Anwendung :
prozesse : r Schlagpressen - Dricken r Hochgeschwindigkeit r Hochtemperatur = Anderesl
fur Schlagpressen : Stanzen r Ziehen = Tiefziehen = Biegen r Anderes

Betrieb : - manuelle Zu- und Abfihrung r automatisch r progressiv r Anderesl

Rollelemente :

typ : anbietenl_ empfehlenl_ nicht erforderlichl_ hydraulischl_ mechanischl_ roIIenI_ Kugeln

Konsolen :
typ: . anbietenl- empfehlenl- nicht erforderlichl- Wechselbarl- schwenkbarl- einklappbar

verschiebbar






